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Diese Betriebsanleitung gehdrt zu folgender Referenz:

CD-9BQF (100V)
CD-1BQF (120V)
CD-2BQF (230V)
Packliste

Die Verpackung enthalt folgende Artikel:

1 Stuck

Netzkabel ..., 1 Stlick
Art.-Nr. 0024092 (100 V)
Art.-Nr. 0023715 (120 V)
Art.-Nr. 0023713 (230 V)

Schwamm ... 1 Stick
Art.-Nr. S0354

Universal-Lotkolben ..., 1 Stlick
Art.-Nr. T245-A

Messingwolle ..., 1 Stlck
Artikelnummer CL6210

‘wwwjbctools.com

BEDIENUNGSANLEITUNG

Handbuch* ..., 1 Stuck
Art.-Nr. 0030809

* Bedienungsanleitungen auf Englisch finden sie auf der jeweiligen Produktseite auf unserer Webseite: www.jbctools.com
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Beschreibung

Verstellbarer
Kabelhalter

Verstellbarer
Werkzeughalter

Kartuschenhalter

Spitzenwechsler

Bildschirm
Spitzenreiniger mit

Spritzschutzmembran
(Messingwolle innen)

Abstreifer

T245A
Universal-Ldtkolben

C245*
Kartuschen

*Im Lieferumfang nicht
enthalten, separat erhéltlich

Werkzeuganschluss
Potentialausgleichsbuchse

Hauptschalter ————— Feinsicherung

Sicherung USB-B-Anschluss

Netzanschluss Anschluss far Lotrauchabsauger




Verstellbare Ablage Kabelhalter (Art.-Nr. CC1001)

Stellen Sie die Werkzeugablage  DerKabelhalter halt das Kabelvom Arbeitsbereich fernund verhindert,
auf Ihre Arbeitsposition ein. dass das Gewicht des Kabels den Bediener beim Loten stort.

Flhren Sie das Kabel in den Der Kabelhalter ist flexible. Er
Clipeinundsetzendiesendann passt sich lhren Bewegungen
auf den Kabelhalter. Wahlen pbeim Léten an.

Sie keine zu lange Kabellange.

Spitzenreiniger

Wahlen Sie die Option aus, die Ihren Anforderungen entspricht und verbessern Sie somit
die Warmeubertragung lhrer Spitze.

Spritzschutz Spritzschutzmembran
Art.-Nr. 0017576 CL7882 ‘ )
Verhindert bei der Verwendung von Messingwolle Verhindert Lotspritzer und hélt
das Wegspritzen von Lotpartikeln. den Arbeitsbereich sauber.

Messingwolle

Art.-Nr. CL6210
Sehr wirksame
Reinigungsmethode.
Belésst eine dinne
Lotschicht auf der Spitze,
sodass der Oxidation
zwischen Reinigung

und Wiederbefeuchten
vorgebeugt wird.

Wenn die Spitze sehr
verschmutzt ist, empfiehlt
JBC eine Erstreinigung
am Abstreifer, um
Uberschussiges Lot zu
entfernen.

Abstreifer

Art.-Nr. CL7984

Ein temperaturbesténdiger Behalter zum Entfernen von
uberschussigem Lot durch leichtes Klopfen oder Abstreifen.




Abnehmen des Spritzschutzes

1. Spritzschutz entriegeln.
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2. Spritzschutz Abheben.

Messingwolle

Weitere Reinigungsoptionen
(*nicht im Lieferumfang enthalten):

Edelstahlwolle*

Ref. CL6205
Starkere
Reinigungsmethode
als die Messingwolle.

Abstreifer
Art.-Nr. CLO160

Metallburste*

Art.-Nr. CL6220

Bietet bei sorgsamer
Verwendung eine
grundlichere Reinigung.

Schwamm
Art.-Nr. S0354

Abklopfen: Abstreifen:

Sanft klopfen, um Verwenden Sie die Kerben zum
Uberschussiges Lot zu Abstreifen anhaftender Partikel.
entfernen.

Die schonendste
Reinigungsmethode. Halten Sie
den Schwamm beim Arbeiten
mit destilliertem Wasser feucht,
um einen VerschleiB der Spitze
zu vermeiden.




Griffwechsel

Sie kdnnen die Griffe einfach mit Hilfe der Aufstecklaschen ersetzen. Hinweis: Wahlen Sie je nach Griffmodell den
richtigen Ersatzgriff.

Kolben Griline Griffe Blaue Griffe Schwarze Griffe
T210, T210P, T210N ‘ T8658 ‘ T3310 ‘ T3311
T245, T245G, T245P T6057 ‘ T1528 ‘ T1530

3. Entfernen der Laschen

LU

2. Einstecken des Griffs

ey

1. Einstecken der Laschen

Laschen

Neuer Griff

S\
Den neuen Griff mit den

&
Zum Entfernen der Laschen,

Setzen Sie die Aufstecklaschen

in den neuen Giriff ein. Laschen auf den Kolben Griff halten und Laschen
stecken. entfernen. Ggf. eine Zange
verwenden.

Verschlussstopfentausch

Der Verschlussstopfen soll das Eindringen von unerwitnschten Flussmitteldampfen oder Partikeln
in das Werkzeug verhindern. Seine Verwendung wird flr intensive Anwendungen, beim Léten in
FOD-Umgebungen oder fir Anwendungen, bei denen der Lotkolben fest in vertikaler Position
arbeitet, dringend empfohlen.

Kolben Verschlussstopfen
A Vor dem IVerscthssgopfentausch ist der 210 OB1000
Netzstecker zu ziehen und sicherzustellen, dass das
T245,T470 | 0B2000

Gerét nicht heif3 ist.

1. Entfernen des Stopfens

RN Ver-
. T schluss-
— stopfen
o 2 N ‘ : o %

2. Montageposition 3. Einsetzen des Stopfens

Flhren Sie einen dUnnen Beachten Sie die Montage- Driicken Sie den Verschluss-
Stab oder Schraubendreher  position des Verschlussstop- stopfen vorsichtig in  den
ein, nicht mehr als 8mm, fens. Kolben, bis er vollstandig im
um den Verschlussstopfen Die abgeschragte Seite muss Kolben sitzt.

vorsichtig anzuheben und  zum Kolben zeigen. Die Kanten von Kolben und
herauszuziehen.  Verwenden Verschlussstopfen mussen

Sie keine Kartusche fur diesen
Vorgang.

bundig ausgerichtet sein.
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Zum zeitsparenden und sicheren Kartuschenwechsel ohne Ausschalten der Station.

1. Entfernen 2. Einsetzen 3. Befestigen

"

= Offnungen’

Stecken Sie das Handstiick i~ Setzen Sie das Handstlick  Verwenden Sie die Offnungen
den Abzieher und ziehen Sie, auf die neue Kartusche und  zum Befestigen der Kartusche.
um die Kartusche zu entfernen. driicken Sie leicht nach unten.

*Wichtiger Hinweis: FUr einen einwandfreien Kontakt mussen die Kartuschen bis zur Markierung
eingesetzt werden.

— cO—

Markierung

Kompatible Kartuschen

Die CDB-Stationen funktionieren mit C245 Kartuschen und T245 Handstlicken. Hinweise, welches
Modell Inren Anforderungen am besten entspricht, finden Sie auf www.joctools.com.

s

Konisch MeiBelférmig Konisch Abgeschragt Sondermodelle
gekrimmt




Betrieb

Das effizienteste JBC-L6tsystem

Diese revolutiondre Technologie gewahrleistet, dass die Spitzentemperatur extrem rasch wieder erreicht
wird.Dies erlaubt das Arbeiten bei niedrigerer Temperatur. Dadurch erhoht sich die Standzeit der

Spitze um das Funffache.

1. Arbeit

2. Standby

3. Ruhemodus

Lange Zeitin
der Ablage

Nach der Entnahme des
Werkzeugs aus der Ablage wird
die Spitze auf die ausgewahlte
Temperatur erhitzt.

v

Selected temp 350 °C

350°C

Power 5% B ., .

Tool Settings:
- Operating Temp.

Stellen Sie die Arbeitstemperatur
zwischen 90 und 450 °C ein.
oder IEA:

Schritte von 5 °C / °F

oder B¥:

Schritte von 50 °C / °F

Tool Settings:
- Temp. Levels

Taste E driicken, “Tool Settings”
wahlen und “Temp. Levels”

einstellen.

oder A

Schritte con + 5 °C / °F.

Wenn das Werkzeug in der
Ablage ist, wird die Temperatur
auf die vorgewahlte Stand-
by-Temperatur abgesenkt.

v
Sleep

150°¢

Sleep temp 150°C

Tool Settings:
- Sleep

Change Sleep temperature
and set Sleep delay from 0
to 9 min or no Sleep.

Nach langerer Inaktivitat wird
die Stromzufuhr unterbrochen
und das Werkzeug kuhlt auf
Raumtemperatur ab.

v

Hibernation

25°¢

Toolin the stand, no heat

Tool Settings:
- Hibernation

Change Hibernation delay
from O to 60 min or no
Hibernation.
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Steuerungsprozess

Arbeitsbildschirm

) Zeigt die spezifische, fest
d temp. B3 °C eingestellte Temperatur an

Wird angezeigt, wenn
wrals o [Z50] Temperaturstufen ausgewahlt
e e wurden. Diese Werte missen vom
Benutzer eingestellt werden.

Der Arbeitsbildschirm bietet
Informationen Uber den

Selected temp. = 4 i
Werkzeugstatus in Echtzet, Selected ternp. 350 °C Gewahlte Arbeitstemperatur

- Wamanzeige wenn Fein- A Temp.- Einstellung” Parameter.
sicherung durchgebrannt ist. EARTH

Bietet eine genauere Einstellung
FUSE ) .
zwischen der gewdhlten
Arbeitstemperatur und der Ist-
Temperatur.

Sicherung ersetzen.

Power

Hilfe Information

Fehlerbehebung

Die Anleitung zur Fehlerbehebung finden Sie auf der Website www.jbctools.com




Menlbildschirm

Standard-PIN: 0105

Main menu

4 Station settings >

1B

5L

nurn temp  400°C
Minirurn ternp  200°C
Metronome

Change PIM
Back

< Total Counters »

1

2 king hour s

3 p hour s
Hibernation houtrs

Mo tool hour s
Sleep oy

1]

4 Tool settings »

Sleep temp 1500C
Hibernationdelay 10 min
5 Temp adjust +00C

Back Tool 245
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Bei der Verwendung dieser Parameter ist Vorsicht geboten, weil eine unsachgemaBe Verwendung die
Standzeit der Spitze verringern kann. Beachten Sie die folgenden Empfehlungen:

Stationseinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Temperatureinheit

Celsius (°C) oder Fahrenheit (°F)

N/a

Hoéchsttemperatur
Einstellung der hochsten
Arbeitstemperatur.

Die Standard-
Hochsttemperatur betragt

400 °C (750 °F). Dies ist hoch
genug fur die meisten bleifreien
Anwendungen.

Mindesttemperatur
Einstellung der niedrigsten
Arbeitstemperatur.

Die Standard-Mindesttemperatur

betragt 200 °C (392 °F). Dies gilt
als geeigneter Ausgangspunkt
flr bleihaltige Anwendungen.

Der Temperaturbereich der
Station betragt 90-450 °C
(190-840 °F). Andern Sie die
Temperaturgrenzwerte, wenn
Sie mit weniger Ublichen
Anwendungen wie niedrig- /
hochschmelzendem Lot
(HMP) oder Kunststoff (z. B.
Nietverbindungen) arbeiten.

A In den meisten Fallen
kénnen bei Arbeiten Uber

400 °C (750 °F) die Leiterplatte
und deren Bauteile beschadigt
werden. Selbst bei kurzem
Kontakt der Spitze mit der
Létstelle kann das Flussmittel
evtl. nicht ordnungsgeman
funktionieren und die
Standzeit der Spitze stark
reduziert werden. Wenn flr
die Lotstelle eine hohere
Leistung erforderlich ist (z. B.
fUr Multilayer- oder stark
warmeleitende Platten),
empfiehlt JBC andere
Hilfsmittel, wie Unterheizungen.

Metronom Ndtzlich zur Einstellung eines
Dies aktiviert einen Beep-Ton. Arbeitstaktes bei repetitiven An- N/a
Der Intervallbereich reicht von wendungen. Der Beep-Ton gibt
1 bis 50 Sekunden. an, wie lange die Spitze in Kontakt
mit der Lotstelle sein muss.
Beep
Beep-Ton flr das Tastenfeld N/a N/a
aktivieren/deaktivieren.
PIN
PIN-Anzeige aktivieren/deakti- N/a N/a
vieren.
PIN andern Die PIN muss fur jede
Die Standard-PIN (0105) Parameteranderung N/a

andern.

eingegeben werden.

1



Werkzeugeinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Einstellung einer Tempe- Ideal zum Loten von mehr N/a

ratur als einem Bauteil mit einer

Einstellung eines Werts im bestimmten Temperatur.

Temperaturbereich der Station Die Station lehnt daraufhin

(90-450 °C/190-840 °F). jeden Versuch der
Temperaturanderung ab.

Einstellung der Temperaturstufen

Ahnlich wie Parameter ,Ein- Dies ermoglicht einen raschen N/a

stellung einer Temperatur®. In
diesem Fall kann der Benutzer
bis zu 3 Werte flr verschiedene
Leistungsanforderungen ein-
stellen.

Wechsel zwischen 3 verschie-
denen Temperaturen. Stellen
Sie diese in Ubereinstimmung
mit den zuldssigen Werten fur
Ihre Létanwendungen ein.

Standby-Verzdégerung
Einstellung der Zeitdauer,

die das Werkzeug in der
Ablage auf dem ausgewahlten
Temperaturwert bleibt, bevor
es in den Standby-Modus
geht. Danach sinkt die
Temperatur der Spitze auf die
Standby-Temperatur ab.

Da unsere Werkzeuge die Be-
triebstemperatur aus dem Stand-
by-Modus in wenigen Sekunden
erreichen, ist dieser Parameter
auf O min voreingestellt. Sobald
das Werkzeug in die Ablage
zurlickgesteckt wird, sinkt die
Temperatur automatisch, wodurch
die Standzeit der Spitze verléangert
und eine Oxidation vermieden
wird. Ein Nachverzinnen der
Spitze vor dem Einstecken des
Werkzeugs in die Ablage schiitzt
die Spitze und verléngert ihre
Standzeit.

Standby-Temperatur

Dies ist die Standby-Solltem-
peratur, die die Spitze erreicht,
wenn sie in die Ablage
gesteckt wird.

Die Standby-Temperatur ist
auf einen Wert einzustellen,
der einen Kompromiss
zwischen Oxidationsschutz
und schnellem Erreichen der
Arbeitstemperatur darstellt.

A Eine Einstellung dieser
Parameter auf héhere Werte
flhrt zu einer unnétigen
Beschleunigung der
Oxidation und verkurzt

die Standzeit der Spitze,
insbesondere bei Arbeiten
mit Temperaturen bis

450 °C (840 °F).
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Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Ruhemodus-Verzégerung
Legt die Zeitdauer fest, in der
das Werkzeug auf Standby-
Temperatur verbleibt, bevor
es in den Ruhemodus tritt.
Nach deren Ablauf wird die
Stromzufuhr unterbrochen
und die Spitze kuhlt auf
Raumtemperatur ab.

Diese Funktion schitzt die Spitze
wirksam vor Oxidation, wenn das
Werkzeug lange unverwendet

in der Ablage verbleibt. Auch
das Nachverzinnen der Spitze
vor dem Einstecken des
Werkzeugs in die Ablage tragt
zum Oxidationsschutz bei und
verlangert die Standzeit der
Spitze.

Eine Erhdhung
des Standardwerts
beschleunigt die Oxidation
und verkUrzt die Standzeit
der Spitze.

Temperaturanpassung
Dieser Parameter bietet eine
genauere Einstellung zwischen
der ausgewahlten und der
Ist-Temperatur.

Stellen Sie Werte innerhalb
+50 °C (90 °F) ein, um
+Null-Fehler* zu erzielen.

JBC empfiehit dringend die
Verwendung der Thermometer
TID-A oder TIA-A, um préazise
Anzeigewerte zu erhalten.

Bei einer Anderung
des Kartuschentyps, sollte
der Parameter auf 0 °C/F
zurlickgesetzt oder auf
den fur diese Kartusche
erforderlichen Wert geédndert
werden.
Beispiel: Wenn flr eine
dickere Kartusche eine
Korrektur von +20 °C (+36
°F) eingestellt wird und der
Benutzer dann zu einer
dunneren wechselt, ohne
die Temperatureinstellung
zurlickzusetzen, wirde
er bei dieser diinneren
Kartusche mit einer hdheren
Temperatur als notwendig
arbeiten.

13



Wartung

Lassen Sie das Gerét vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten immer abkuhlen.

- Reinigen Sie den Bildschirm der Station mit
einem Glasreiniger oder einem feuchten Tuch.

- Verwenden Sie ein feuchtes Tuch zum Reinigen
desGehdusesunddesWerkzeugs. Alkoholdarfnur
zum Reinigen der Metallteile verwendet werden.

- Prifen Sie regelmaBig, dass die Metallteile des
Werkzeugs und der Ablage sauber sind, sodass
die Station den Werkzeugstatus erkennen kann.

- Reinigen und verzinnen Sie die Oberflache der
Spitze vor dem Aufoewahren, um eine Oxidation
der Spitze zuvermeiden. Rostige und verschmutzte
Oberflachen reduzieren die WarmeUbertragung
auf die Lotstelle.

- Prifen Sie regelmaBig alle Kabel und Schlduche.

- Ersetzen Sie schadhafte bzw. beschadigte
Teile. Verwenden Sie nur Original-JBC-Ersatzteile.

VAN

EARTH

- LEUSEJ Wenn dieser Warnhinweis auf dem
Hauptbildschirmerscheint, muss die Feinsicherung
ersetzt werden.

- Eine durchgebrannte Sicherung ist wie folgt zu
ersetzen:

Sicherung

. RegelméBig
AN reinigen
\\

PERIPHERALS

EARTH FUSE F1.25A

|

Feinsicherung

! /
Sicherungshalter

\

[fmi

EARTHING FUSE

1. Ziehen Sie den Sicherungshalter ab und
entfernen Sie die Sicherung. Falls erforderlich
verwenden Sie ein Werkzeug als Hebel.

2. Setzen Sie eine neue Sicherung in den
Sicherungshalter ein und stecken Sie diesen
wieder in die Station.

14
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Sicherheit

Zum Schutz vor Stromschléagen, Verletzungen, Feuer- und Explosionsgefahr sind
unbedingt die Sicherheitsrichtlinien zu befolgen.

- Die Gerate durfen nicht flr andere Zwecke als zum Léten bzw. Nachbearbeiten verwendet werden.
Eine unsachgeméaBe Verwendung kann einen Brand ausldsen.

- Das Netzkabel darf nur in zugelassene Steckdosen eingesteckt werden. Vor der Verwendung auf
ordnungsgemaBe Erdung prifen. Zum Ausstecken nicht am Kabel, sondern am Stecker ziehen.

- Keine Eingriffe an stromflUhrenden Teilen vornehmen.

- Wenn das Werkzeug nicht in Verwendung ist, sollte es in die Ablage gesteckt werden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.
Die Lotspitze, das Metallteil des Werkzeugs und die Ablage kdénnen noch heiB sein, wenn die
Station ausgeschaltet ist. Vorsicht bei der Handhabung des Geréts, einschlielich der Einstellung der
Ablageposition.

- Das eingeschaltete Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen.

- Die LUftungsgitter nicht abdecken. Die Hitze kann zum Entztinden brennbarer Produkte fUhren.

- Haut- und Augenkontakt mit dem Flussmittel vermeiden: Gefahr von Haut- bzw. Augenreizungen.

- Vorsicht gegenuber dem Létrauch.

- Den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt halten. Bei der Arbeit zum Schutz vor Verletzungen geeignete
Schutzbrillen und Handschuhe verwenden.

- Besondere Vorsicht ist mit flussigen Zinnresten geboten, die Verbrennungen verursachen kdnnen.

- Dieses Gerat kann von Kindern Uber acht Jahren und Personen mit eingeschrankten kérperlichen,
sensorischen bzw. geistigen Féhigkeiten oder mangelnder Erfahrung verwendet werden, sofern diese
entsprechend beaufsichtigt oder in der Verwendung des Geréats geschult werden und die damit

verbundenen Gefahren verstehen. Das Geréat darf nicht von Kindern zum Spielen verwendet werden.

- Die Wartung darf nicht von unbeaufsichtigten Kindern durchgefihrt werden.
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Technische Daten www.jbctools.com
CcDB
Lotstation
Ref. CD-9BQF 100 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T2A. Ausgang: 23.5 V.
Ref. CD-1BQF 120 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T2A. Ausgang: 23.5 V.
Ref. CD-2BQF 230 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T1A. Ausgang: 23.5 V.
- Nennleistung: 175W
- Spitzenleistung (Werkzeug): 1830 W
- Temperaturbereich: 90 - 450 °C /190 - 840 °F
- Leerlauf-Temp. Stabilitat (stehende Luft): 1.5 °C / £3 °F (Erflllt und Ubertrifft IPC J-STD-001)
- Temperaturgenauigkeit: +3 % (unter Verwendung einer Referenzkartusche)
- Temperatureinstellung: +50 °C / +90 °F (Mittels MenUeinstellungen)
- Spitze-Erde-Spannung/Widerstand: ErfUllt und Ubertrifft
ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F
- Feinsicherung (EARTHING FUSE): F1.25A
- Anschltsse: USB-Anschluss Station-PC
RJ12-Buchse

- Betriebsumgebungstemperatur: 10-50°C /50 - 122 °F
- Station: Abmessungen/Gewicht: 170 x 176 x 145 mm / 2.74 kg

(Lx W xH) 6.69 x 6.93 x5.71in/6.04 Ib
- Gesamtgewicht netto: 3kg/6.61Ib
- Packung: Abmessungen/Gewicht brutto: 234 x 234 x 2568 mm / 3.34 kg

(Lx W xH) 9.21x9.21x1016in/7.36 Ib
Entspricht den CE-Vorschriften.
ESD Safe.
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Garantie

Die zweijdhrige Garantie, die JBC fUr dieses Gerat
bietet, deckt alle Herstellungsfehler, einschlieBlich des
Austauschs fehlerhafter Teile und der Arbeitskosten.
Verschlei3 oder missbrauchliche Verwendung des
Produktes sind von der Garantie nicht abgedeckt.

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, muss das
Gerét frankiert an den Handler gesendet werden, bei
dem es gekauft wurde.

Erhalten Sie 1 zusatzliches Jahr JBC-Garantie, indem
Sie sich innerhalb von 30 Tagen nach dem Kauf auf
dieser Web-Seite registrieren:
https://www.jbctools.com/productregistration/

Dieses Produkt sollte nicht mit dem Hausmull entsorgt werden.
GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU sind elektronische Geréate nach Ablauf der Lebensdauer
— zu sammeln und bei einem autorisierten Verwertungsbetrieb abzugeben.

Ce [l e/
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